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L– расстояние между опорами
1
5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы

H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей
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Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

Проволочный лоток 30-й борт

Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.
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Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

Проволочный лоток 50-й борт

5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей
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Проволочный лоток 100-й борт
Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

L

5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей

5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей

Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.
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5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей

Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

Проволочный лоток усиленный 30-й борт

Проволочный лоток усиленный 50-й борт
Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей
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5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей

5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей

Проволочный лоток усиленный 80-й борт

Проволочный лоток усиленный 100-й борт
Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.
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5 L – монтаж соединителей с наибольшей несущей способностью системы
H– прогиб лотков при БРН по ГОСТ Р 52868-2007 (Н=1/100хL)
X – зона допустимого размещения соединителей
Y – зона недопустимого размещения соединителей

Варианты исполнения: Цинкование методом Сендзимира; Горячее 
цинкование; Порошковая окраска; Электрохимическое цинкование; 
Нержавеющая сталь.

Заглушка для проволочного лотка

Потолочный лоток
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Винтовой соединитель одинарный Винтовой соединитель двойной

Безвинтовой соединитель Перфорированный соединитель 

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

DIN 6923

DIN 603

DIN 6923

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.
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Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Настенно-потолочный кронштейн Универсальный фиксатор
Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.



2730

60
7ф 11

L

55

2   0   х   1   1

18

50х3=150
50

11

50 30

22

С
И

С
Т

Е
М

А
 П

Р
О

В
О

Л
О

Ч
Н

Ы
Х

 Л
О

Т
К

О
В

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Омега подвес прямой безвинтовое соединение

Вертикальный фиксатор

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; Нержавеющая сталь.
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Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Омега подвес настенный безвинтовое соединение

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Омега подвес настенный безвинтовое соединение
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Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Крышка для лотка универсальная

Варианты исполнения: Цинкование методом 
Сендзимира; Порошковая окраска; 
Нержавеющая сталь.

Перегородка для проволочного лотка



25

С
И

С
Т

Е
М

А
 П

Р
О

В
О

Л
О

Ч
Н

Ы
Х

 Л
О

Т
К

О
В

Спрей-цинк
Аксессуары для проволочного лотка

Кусачки
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